I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lib! TOKAPHBIE CEOPHBIE

system M - wymiar calowy / inch dimension / usmepenue aroimosoe.

qP=trzonek

2- pMka skrawajqca info.tech.
Ji=plytkaipodporowa :iihv.'i::&
4'=Kotekimocujacy —
Si=srubaldocisku

b1=docisK

dr=holder, 1 = cTepKeEHb

2=insert 2) - CMEHHas nnacTuHa
Si=shim 3) -'onopHas nacTMHa
4=pin 4" = KpeneXHBIN TN T
SElocking screw) S =IBONT MpUXBaTa

b= clamp 6/ - npyuxBaT

informacje techniczne technical informations TtexHuueckue nHcpopmavrmm

—

5. System mocowania ptytek - ,M “.
SYSTEM ,,M” - ujemna geometria nozy.

Ptytki wymienne dwustronne (kat przytozenia plytki rowny 0°) mocowane sg kotkiem na powierzchni
otworu cylindrycznego i dociskiem z géry na powierzchni natarcia.

Noze z ptytkami mocowanymi w systemie ,,M” to najlepszy wyboér do wydajnej obrébki, zaréwno
zgrubnej jak i wykonczeniowej, wymagajacej najwyzszej sztywnosci i stabilnosci zamocowania ptytki.
Stosowane s3g do toczenia zewnetrznego i wytaczania otworéw o duzych srednicach (powyzej 25 mm).
System ,,M” cechuje bardzo wysoka powtarzalnosé potozenia ostrza, brak luznych elementéw
mocujacych.

1=
NS

5. Clamping system for inserts - “M “.
,»M” SYSTEM - negative geometry of toolholders.

Indexable , two-sided inserts (insert clearance angle 0°) are locked with a pin on the surface of the
cylindrical hole and with a clamp from above on the rake face.

Toolholders with inserts clamped in the ,,M” system are the best choice for effective machining,
both roughing and finishing, requiring the highest rigidity and stability of insert clamping.

They are used for external turning and cutting holes of large diameters (above 25 mm).

»M” system is characterised by very high repeatability of cutting edge position, no loose clamping
elements.

-

5. Cuctem KpenneHusa nnactuH -,M “.
CUCTEMA ,M” otpuuaTtenbHas reomeTpusi pe3LoB.

[ByXCTOPOHHME 3aMeHsIeMbIle NNAaCTUHbI (TMaBHbIN 3aAHUIA Yron nNnacTuHbl paBHAeTcA 0°) kpenaTcA
npu nomoLm WTndTa Ha NOBEPXHOCTU LIUITMHAPUYECKOrO OTBEPCTUA U NpMXBaTa BBEPXY Ha
nepeaHen rpaHnu. Pe3ubl ¢ nnacTtuHamm, Kpenswmmuca B cucteme ,,M”, asBnA0TCA HaMny4wmm
Bbloopom ans 3dppeKTUBHOM Kak rpybomn, Tak u (huHUILHON 06paboTku, Tpebytowen MakcuManbHOM
XECTKOCTU U CTaBUITbHOCTU KpenJieHusi nnacTuHbl. NpuMeHsoTCs Ans HapyXHOro To4eHUsA

M BbITa4MBaHWsA OTBEPCTUM C GonblMMK gnuameTpamu (6onee 25 mm).

Cucrema ,,M” oTnnyaeTcsi o4eHb BbICOKOW NOBTOPSAEMOCTLIO MOJIOXKEHUA OCTPUSA, OTCYTCTBMEM
CBOOOAHbLIX KpeneXHbIX 31IeMEHTOB.
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|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

system M - wymiar calowy / inch dimension / usmepenue groiimogoe.

informacje techniczne technical informations TtexHuyeckue nHcpopmavm
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UWAGA!
WARNING!
BHUMAHWE!

info.tech.
tech.info. n
Tex.uHdo.

—

Wymiana ptytki skrawajacej w nozach SYSTEMU M.

1) Odkreci¢ docisk (A), tak aby umozliwi¢ obrécenie lub wymiane ptytki skrawajacej (C).
2) Odkrecic¢ kotek mocujacy (B).

3) Obrécié¢ lub wymienié ptytke skrawajaca (C).

4) Dociskajac plytke skrawajaca (C), przykreci¢ kotek mocujacy (B).

5) Dokreci¢ docisk (A).

=
1 NS

Replacement of indexable inserts in the toolholders of SYSTEM M.

1) Unscrew the clamp (A), in order to enable turning or replacing the insert (C).
2) Unscrew locking pin (B).

3) Turn or replace the insert (C).

4) When insert (C) is being locked, screw on the locking pin (B).

5) Screw on the clamp (A).

-

3ameHa pexyuien nnactuHbl B pesuax CUCTEMbI M.

1.0TKpyTUTL NpuxBaT A Tak, YTOOGbl MOXXHO ObINIO NOBEPHYTL UMM 3aMEHUTbL PEXYLUYHO NnacTuHy C.
2.0TKPYTUTb KpenexHbin WwtnudT B.

3.MoBepHYTb UNKN 3aMEHUTb PEXYLLYHO MIACcTUHY .

4.NMpuvxnmasn pexyluyto nnactuHy C, noBepHyTb KpenexHbin wtudT B.

5.00KpyTuTb Nnpuxear A.

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHUE! - CACTEMA “M” IONIMOBOW TOSNIbKO HA CMELIMASIbHBINA 3AKA3.
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I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

system oznaczen wg ISO [SO-designation system for toolholders cucrema o6osHa4eHsa no UCO

system M - wymiar calowy / inch dimension / nzmepenue aroimosoe.

Noze do toczenia zewnetrznego.
Toolholders for external turning.
Pe3ubl Ansa HapyXHOro TOYEHUA.

"%
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O
[]
VAN
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1. System mocowania. 2. Ksztatt ptytki.
Clamping system. Inserts shape.
Cucrema kpenneHus. dopma nnacTuHbl.

'ﬁ_ v s>

ﬁam § & g€ 3w
| | ﬁ’| o —
a=
—y

3. Rodzaj noza.
Toolstyle.
dopma pesua.

%0 g
5 %) to

60°

=
8c

o<

150 5608

4. Kat przytozenia normalny ptytki.

Inserts clearance.
3agHbii yron HOpMarHbii MacTUHLIL.

100 0EEH-BE

5. Kierunek 6. Przekréj trzonka
skrawania. ]
Hand of tool. Shank Size
Hapaenexe Paspes pesua
pesaHus.

J

Oznaczenia wielkosci trzonka

Common Shank Size
. O603HaYeHUs BENUYMHbI pe3ua
H x B
10=5/8" x 5/8”
12=3/4" x 3/4”
16=1" x 17
85=11/4" x 17
20=11/4" x 1-1/4”
N 24=11/2" x 1-1/2”
86=1-1/2" x 1”

7. Wielkosé phytki IC

Insert Inner Circle - IC
Pasmep nnactuHbl - IC

IC

s

C

Oznaczenia

wielkosci plytki - IC
Designation

of Insert Size - IC
O603Ha4YeHus

BeNIMYUHbI NNACTUHbI - IC

3-3-8”
4-112"
5 - 5/8”
6 - 3/4”
8-1”

8. Dlugosé
noza.
Tool lenght.
[OruHa pesua.

Dtugos¢ noza w calach
Tool lenght in inches
OnuHa pe3ua B Aronmax

B=45"
c=5"
G=5.5"
D=6"
E=7"

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATIbHBIV 3AKA3.
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|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

system M - wymiar calowy / inch dimension / nzmepenue aroimMmosoe.

informacje techniczne technical informations TexHuuyeckue nHcpopmavrmm

OZNACZENIE PLYTEK - METRYCZNE - CALOWE.
INSERTS DESIGNATION - METRIC - INCH ( ANSI ). MeTpuusckoe

CIN
- - Calowe
OBO3HAYEHUE MIACTUHOK - METPUYECKOE E m
112

Inch

M| G §12]04|08
MGR4]3]|2
34 56| 7

- IOAMOBOE. Liokuosos
Postion
n
METRYCZNE / METRIC / METPUYECKOE CALOWE / INCH ( ANSI) 1 AOAMOBOE METRYCZNE / METRIC / METPUYECKOE CALOWE /INCH ( ANSI) / OIOUMOBOE

C---06 02 00 C---2 (1.5) 0(1) T---11 03 02 T-2 205
C---06 02 01 C---2 (1.5) 0(4) T---11 03 04 T-2 21
C---06 02 02 C--2(1.5)0.5 T--1103 08 T-222
C---06 02 04 C—2 (1.5) 1 T-—16 T3 02 T—3(2.5)0.5
C---06 02 08 C--2(1.5)2 T--16 T3 04 T--3(2.5) 1
C---09 T3 00 C---3 (2.5) 0(1) T--16 T3 08 T--3(2.5)2
C---09 T3 01 C---3 (2.5) 0(40 T-16 T3 12 T--3(2.5)3
C---09 T3 02 C--3(2.5)0.5 T-—-16 04 04 T3 3 1
C---09 T3 04 C---3(2.5) 1 T---16 04 08 T332
C---09 T3 08 C--3(2.5)2 T---16 04 12 T-333
C---09 03 04 C-3 2 1 T-—-22 04 04 T—4 3 1
C---12 04 04 C—4 3 1 T---22 04 08 T4 3 2

[ C-—12 04 08 C—4 3 2 T---22 04 12 T-4 3 3
C—1204 12 C—4 3 3 V—11 03 00 V—2 2 0(1)
C---16 06 08 C-5 4 2 V-—-11 03 01 V-2 2 0(4)
C---16 06 12 c-5 4 3 V--11 03 02 V-2 2 05
C---16 06 16 C-5 4 4 V---11 03 04 V-2 2 1
C-—-19 06 08 C—6 4 2 V---11 03 08 V-2 2 2
C---19 06 12 C-6 4 3 V---16 04 00 V-3 3 0(1)
C---19 06 16 C-6 4 4 V---16 04 01 V-3 3 0(4)
D---07 02 00 D---2 (1.5) 0(1) V---16 04 04 V-3 3 1
D---07 02 01 D---2 (1.5) 0(4) V---16 04 08 V-3 3 2
D---07 02 02 D--2 (1.5) 0.5 V--16 04 12 V-3 3 3
D---07 02 04 D---2 (1.5) 1 W---04 02 00 W---2 (1.5) 0(1)
D---07 02 08 D---2(1.5) 2 W---04 02 01 W---2 (1.5) 0(4)
D—11T3 00 D3 (2.5) 0(1) W---04 02 02 W---2 (1.5) 0.5
D11 T3 01 D---3 (2.5) 0(4) W---04 02 04 W---2 (1.5) 1
D--11 T3 02 D---3 (2.5) 0.5 W---04 05 08 W---2 (1.5) 2
D11 T3 04 D3 (2.5) 1 W---06 T3 00 W---3 (2.5) 0(1)
D11 T3 08 D3 (2.5) 2 W---06 T3 01 W---3 (2.5) 0(4)
D11 04 04 D33 1 W---06 T3 02 W---3 (2.5) 0.5
D---11 04 08 D33 2 W---06 T3 04 W---3 (2.5) 1
D--11 04 12 D-33 3 W---06 T3 08 W---3 (2.5) 2
D15 04 04 D—4 3 1 W---06 04 04 W—3 3 1
D---15 04 08 D43 2 W---06 04 08 W3 3 2
D---15 06 04 D4 4 1 W---06 04 12 W33 3
D---15 06 08 D4 4 2 W-—-08 04 04 W—4 3 1
D---15 06 12 D44 3 W---08 04 08 W4 3 2
R-—-12 04 00 R-43 0 W---08 04 12 W43 3
S-—-09 03 04 S—3 2 1
S---09 T3 04 S—-3(2.5) 1
S---09 T3 08 S-—-3(2.5) 2
S—-1204 04 S—43 1
S--1204 08 S—43 2
S—1204 12 S—43 3
S---15 06 08 S—54 2
S---15 06 12 S—54 3
S--15 06 16 S—54 4
S-—-1906 08 S—64 2
S---1906 12 S-64 3
S---1906 16 S-64 4
S---19 06 24 S-64 6

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMANBbHBIA 3AKA3.
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I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

system M - wymiar calowy / inch dimension / uamepenue groiimMogoe.

informacje techniczne technical informations TtexHu4yeckue nHcpopmavrmm

OZNACZENIE PLYTEK (WSZYSTKIE WYMIARY) - METRYCZNE - CALOWE.

INSERTS DESIGNATION (FULL OF DIMENSIONS) - METRIC - INCH ( ANSI ).
OBO3HAYEHME MIACTUHOK (BCE PASMEPbI)- METPUYECKOE - AIOMMOBOE.

Metryczne
Metric

MeTpHyeckoe

C[N|M]G Jj12]04]08

12.7/14.76|| 0.8
Lmm |[mm || mm |
Z... |CIN[M|GR4][3]|2
AwiimoBoe
Pozycja
Poskion L I
l. Wielkos¢ ptytki IC / IC Insert Size / BennuuHa nnactuHbl IC.
IC ISO CALOWE
[mm] R| S|L|A| B|C|D|E|M|T|H| O| P | V| W /INCH(ANSI)
90°| 90° | 85° | 82°| 80° | 55°| 75°| 86°| 60° 35°| g5° [AHOVIMOBOE
3.97 1.2
476 | 04 04 04 04 04 04 05 04 04 08 | 02 01 03 08 03 1.5
556 | 05| 05 05 | 05 05| 05| 06 05 05 09 | 03 02 04 09 | 03 1.8
R 6.0 06
6.35 | 06 06 06 06 06 06 07 06 06 1" 03 02 04 11 04 2
794 | 07 | 07 07 07 08 08 09 08 07 13 | 04 03 05 13 05 2.5
R 8.0 08
9.525| 09 | 09 09 09 09 09 1" 09 09 16 | 05 04 07 16 06 3
R 10.0 10
R 12.0 12
12.7 12 12 12 12 12 12 15 13 12 22 | 07 05 09 22 08 4
15.875| 15 15 15 15 16 16 19 16 15 27 | 09 06 1" 27 10 5
R 16.0 16
19.05 | 19 19 19 19 19 19 23 19 19 3 | 11 07 13 33 13 6
R 20.0 20
R 25.0 25
254 25 | 25 25 25 25 25 31 26 25 44 | 14 10 18 44 17 8
3175 | 3 31 31 31 32 32 38 32 31 54 | 18 13 23 5 | 21 10
R 32.0 32

Il. Grubos¢ ptytki / Insert thickness

TonwumHa NnnacTuHbI.

[mm] [ISO | CALOwE
INCH (ANSI)
OIOMMOBOE
0.79 0.5(1)
1.00 | TO 0.6
1.59 | 01 1
198 | T1 1.2
2.38 | 02 1.5
3.18 | 03 2
3.97 | T3 25
4.76 | 04 3
5.56 | 05 3.5
6.35 | 06 4
7.94 | 07 5
9.52 | 09 6
12.70 | 12 8

Ill. Promien naroz ptytki / Insert corner radius
Pagnyc BepLMHbI NSIACTUHbI.

[mm]|ISO | cALowe

INCH (ANSI )
AIOIMOBOE

0.2 02 0.5

04 04 1

0.8 08 2

1.2 12 3

1.6 16 4

2.0 20 5

2.4 24 6

2.8 28 7

3.2 32 8

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMANBbHBIA 3AKA3.
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I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3L|bl TOKAPHbIE CEOPHLIE

PAEANA)

nsmepenue groimoeoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MCLNR/L

kat przystawienia:

cutting edge angle: .
yron & nnanve: K =95

e

Oznaczenie
Designation
O6Go3HaueHe
MCLNR/ 4B
MCLNR D
VICLNR U-4U
0 X 40
L T b D
MCLNR 0-5D
MCLNR 4-50)
MCLNR b-oLU
MCLNR D-6D
MCLNR :

C Czesci zamienne |/ Spare parts / 3anacHble 4acTu
Wymi lach
Dir)r,n:‘r:as%ns(w(i: ? ?n°cr3) < [D] mm ﬂﬂ] 117 —
Pa3smepb! (aAloiiMoBEIe) 80° ’ Plytka Kolek
* podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F Shim Pin Clamp Locking ~ screw Socket screw key
OnopHas__nnacTuHa Wrndt Mpuxsar Bont _npuxsata Knioy.
0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 CN.. 1204.. MCN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
1,000 | 1,000 | 6 1,250
1,250 | 1,250 | 6 1,500
1,500 1,500 | 6 | 2,000
1,000 | 1,000 | 6 1,250 | CN.. 1606.. MCN-16 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
1,250 1,250 | 6 1,500
1,500 | 1,500 | 6 | 2,000
1,000 | 1,000 | 6 1,250 | CN.. 1906.. MCN-19 MP-19 MC-16 MS-16 9/64;5/32"SMS
1,250 | 1,250 | 6 1,500
1,500 | 1,500 | 7 | 2,000

PARANAN

nsmepenue gronmoeroe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MCMNN

kat przyséawienlal'

cutting edge angle:

yron & nnanve: K =50° H,

A

Oznaczenie
Designation
O6o3HaueHe

N 16-4D
N 20-5D
N 20-6D

=
2,
=
ZZZ

=
()
=

Wymi lach
Dir}r,\re"rllas'izns(w(i: ? iancch)) @) m 10 [ﬁD 11 —

Pa3mepbl (AtoiimMoBbIe)

c Czesci zamienne /| Spare parts / 3anacHble 4acTu

Plytka Kolek

» podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L Oroprias Apacrusa wripr mer Bom rpwaats St e
1,000 1,000 6 CN.. 1204.. MCN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
1,250 1,250 6 CN.. 1606.. MCN-16 MP-16 MC-16 MS-16 1/8”;5/32"SMS
1,250 1,250 6 CN.. 1906.. MCN-19 MP-19 MC-16 MS-16 9/64”;5/32"SMS|

PARANAN

nsmepenne gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MCRNR/L H,
kat przystawienia: H=H
cutting edge angle d

yron & nnatve: K =75°
.

-

[E L L

Oznaczenie
Designation
OGo3HaueHe

16-4D
20-5D

D-6L)

()
200 A
222
X 0 X

Wymiary (w calach)

C Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Dimensions (in inch) @ D]m @ I 1 —

Pa3smepbl (AtoiiMoBbIe) Plytka Kolek
* podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F Ooprian mpacrina Whir Nomaar Eomt Hpmenrs S
1,000 | 1,000 | 6 | 1,250 | CN..1204.. MCN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
1,250 | 1,250 | 6 1,500 | CN.. 1606.. MCN-16 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
1,250 | 1,250 | 6 | 1,500 | CN.. 1906.. MCN-19 MP-19 MC-16 MS-16 | 9/64”;5/32"SMS|

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATNBHBIA 3AKA3.
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I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

system M - wymiar calowy / inch dimension / namepenue awinmosoe BATANA
MDJNR/L
M S B
yron & nnanme: K =93°

H1=H

93° :

G

E D Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Sestaraion e ™ . L7 | WD | A] | oo | —
0O603HaveHe Pa3mepbl (aAloiiMoBbIe) Piytka Kolek

[N ;P T=0 0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 | DN..1504.. | MDN-15 | MP-12 MC-16 MS-16  |3/32";5/32"SMS

NI 1,000 | 1,000 | 6 | 1,250

NI 1,250 | 1,250 | 6 | 1,500

(N SIEPY R 1500 | 1,500 | 6 | 2,000

MDJNRJ/L 85-4D [0l Mo[o]o) 6 1,250

MDJNRI/L 16-5D  BuMe[o[oJi N0 0]0] 6 1,250 DN.. 1906.. MDN-19 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS

MDJNRI/L 20-5D 2 ol I924510) 6 1,500

VDA S ERE BV R 1,500 | 1,500 6 | 2,000

MDJNRI/L 86-5E 1,500 | 1,000 7 1,250

system M - wymiar calowy / inch dimension / usmepenue aronmosoe PAFANA

MDPNN

kat przystawienia

cutting edge angle:

yron B nnawue: K 62, 5 H

D Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O:. i Wymi lach
Dezgla;lza(i:gi Dirlrll':rzili%ns(w(i: ? ﬁ]cclw)) /o7 D ﬁﬁD T 1 —
O603HaueHe Pa3smepbl (AloiiMoBbLIe) > Plytka Kolek
* podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
1,000 1,000 6 DN.. 1504.. MDN-15 MP-12 MC-16 MS-16 3/32";5/32”SMS
1,250 1,250 6
1,250 1,250 6 DN.. 1906.. | MCN-19 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
1,500 1,500 6
system M - wymiar calowy / inch dimension / namepenue awinmosoe BAFANA
1]
kat przystawienia:
cutting edge angle: H, l W n
yron B nnaHue: H,=H -l
4 ﬁ |
R Czesci zamienne / Spare parts |/ 3anacHble 4acTu
O:. i Wymi lach
oo i i O © |mm| q] |ao| —
O603Ha4eHe Pa3smepb! (gloiiMoBele) Plytka Kolek
podporowa moculacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F Oroprian Apacrina e omen Bomr Hpments SO e
TN GIEPEE 0,750 [ 0,750 | 4.5 | 1,000 | RN..0903.. | MRN-09 | MP-09X | MC-06 MS-06 |5/64";3/32"SMS
MRGNR 1,000 | 1,000 | 6 | 1,250
MRGNR 0,750 | 0,750 | 4.5 | 1,000 RN.. 1204.. MRN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/327;1/8'SMS
MRGNR 1,000 | 1,000 | 6 | 1,250
MRGNR 1,250 | 1,250 | 6 | 1,500

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATNBHBIA 3AKA3.
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I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3L|bl TOKAPHbIE CEOPHbIE

PAEANA)

nsmepenue gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MSDNN

kat przystawienia:

cutting edge angle:
yron & nnatue: K =45°

A

T N |
E

=1% | =

L
| |
S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O: i Wymi lach
Senguaton Somonarona i e @ | Wi Aq] | a9 | —
O6o3HaueHe Pasmepbl  (AronimoBbIe) Plytia Kolek
podporowa mocujacy Docisk. Sruba  docisku Klucz
H B L Onopras " mpacria Wesr Hoinar Eont homants SO e
SDNN 4B 0,750 0,750 4,5 SN.. 1204.. MSN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
MSDNN 16-4D 1,000 1,000 6
MSDNN 85-4D 1,250 1,000 6
MSDNN 16-5D 1,000 1,000 6 SN.. 1506.. MSN-15 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
MSDNN 20-5D 1,250 1,250 6
MSDNN 8 D 1,250 1,000 6
MSDNN 86 1,500 1,000 7
SDNN 16-6D 1,000 1,000 6
SDNN 20-6D 1,250 1,250 6 SN.. 1906.. MSN-19 MP-19 MC-16 MS-16 9/64”;5/32"SMS
MSDNN 24-6 1,500 1,500 7
MSDNN 85-6D 1,250 1,000 6
MSDNN 86-6 1,500 1,000 7
PAFANAY usmepenue gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M
kat przystawienia:
cutting edge apgle. _ o H,
yron B nnakve: Kr_75 H=H
- N
S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
(o] i Wymi lach
Senraion S i e @ | W, Aq] | oo —
O603HaueHe Pa3smepbl (AtoiiMoBbIe) Plytka Kolek
podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F wRr ey, o e
EE R 4B 0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 | SN..1204.. MSN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
SKNR 6-40 1,000 | 1,000 | 6 1,250
SKNR 6-5D 1,000 | 1,000 | 6 1,250 | SN.. 1504.. MSN-15 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
MSKNR 0-5D 1,250 | 1,250 | 6 1,500
V E"‘ R 0-6D 1,250 | 1,250 | 6 1,500 | SN.. 1906.. MSN-19 MP-19 MC-16 MS-16  |9/647;5/32"SMS
MSKNR 4-6 1,500 | 1,500 | 7 2,000
PATANA) uamepenue groimoeoe / inch dimension / wymiar calowy - system M
MSRNR/L
Soliecdge ngla:
yron & nnarve: K =75°
o
- \e
S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O i Wymi lach
Sesigraton Sanarons i e @ | WO A) | ao| —
O6o03HaueHe Pa3mepbl  (AronimMoBbLIe) Plytka Kolek
podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F Onopran Apscra Whr Moo Eort omeara SO
MSRNR/ 4B 0,750 | 0,750 | 4,5 | 0,880 SN.. 1204.. MSN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
MSRNR 6-4D 1,000 | 1,000 6 | 1,130
MSRNR 0-4D 1,250 | 1,250 6 | 1,350
SRNR 6-5D 1,000 | 1,000 6 | 1,103 SN.. 1504.. MSN-15 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
SLEOTIEPDES s 1,250 | 1,250 | 6 | 1,353
MSRNR 6-6D 1,000 | 1,000 6 | 1,071 SN.. 1906.. MSN-19 MP-19 MC-16 MS-16  |9/64”7;5/32"SMS
MSRNR 0-6D 1,250 | 1,250 | 6 | 1,315
MSRNR 4-6 1,500 | 1,500 7 11,821
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I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

system M - wymiar calowy / inch dimension / namepenue awinmosoe

MSSNR/L

kat przystawienia:

cutting edge angle: .
yron & nnane: K =45

PATANAY

S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Senaraton Sraraiona ) g | WW| A] | oo —
O6o3HavyeHe Pa3mepbl (AroniMoBbIe) Plytka Kolek
H B L F T " Clamp Coung “Tersw Sockt Serow ey
OnopHas _nnactvHa Wrndpr [Mpuxear Bont _npuxsata Knioy
SS -3 0,750 | 0,750 | 4,5 | 0,675 | SN..1204. | MSN-12 | MP-12 MC-20 MS-20 | 3/32";1/8"SMS
MSSNR 6-4D 1,000 | 1,000 | 6 | 0,925
MSSNR 6-5D 1,000 | 1,000 | 6 0,847 SN.. 1504.. MSN-15 MP-16 MC-16 MS-16 1/8";5/32"SMS
VER USRS ] 1,250 | 1,250 | 6 | 1,090
MSSNR 0-6D 1,250 | 1,250 | 6 | 1,011 SN.. 1906.. MSN-19 MP-19 MC-16 MS-16  |9/64”;5/32"SMS
MSSNR : 1,500 | 1,500 | 7 1,492

system M - wymiar calowy / inch dimension / nzmepenue awimoesoe

PAFANAN

MTENN
kat przystawienia:
cutting edge angle: H H
. - o 2l
yron B nnaue: K,—GO
H=H

A ” ‘ p I

L
T Czesci zamienne /| Spare parts / 3anacHble 4acTu

O i Wymi lach
Desigraton Srmanaions " i e é A | O A | oo —
0OGo3HayeHe Pa3mepbl (AtoiimoBbIe) Plytka Kolek

podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz

H B L Oroprian mpscrna whr o Eont " pwanra S e

EN 0,625 0,625 4,5 TN.. 1604.. MTN-16 MP-09 MC-06 MS-06 5/64";3/32"SMS
EN 0,750 0,750 4,5
EN 1.000 0.750 6
EN 0,750 0,750 4,5 TN.. 2204..
EN 1,000 1,000 6 MTN-22 MP-12 MC-20 MS-20  [3/32"1/8"SMS
EN 1,250 1,000 6
EN 1,500 1,000 7
EN 1,000 1,000 6 TN.. 2706..
EN 1,250 1,250 6
= 1500 | 1500 | 7 MTN-27 | MP-16 | MC20 | MS-20 1/8’SMS
EN 1,500 1,000 7

PATANAN

M PATANAN

MTFNR/L
kat przystawienia:
cutting ‘edge angle:
yron & nnanve: K =90°
-m |
t NS
L
T Czesci zamienne /| Spare parts / 3anacHble 4acTu
O: i Wymi lach
Designation Dimenarens (i inch) ii o\ Mmoo | A]] (- —
O603Ha4eHe Pa3smepbl (gloiiMoBbLle) Plytka Kolek
podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F Oroprian apacrna Whir Homaar Bomr Hpments SO e
0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 | TN..1604.. MTN-16 MP-09 MC-06 MS-06 |5/64";3/32"SMS
1,000 | 1,000 6 1,250
1,000 | 1,000 6 1,250 | TN.. 2204.. MTN-22 MP-12 MC-20 MS-20 | 3/32";1/8"SMS
1,250 | 1,250 6 1,500
1,250 | 1,250 6 1,500 | TN.. 2706.. MTN-27 MP-16 MC-20 MS-20 1/8"SMS

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATNBHBIA 3AKA3.
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I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3L|bl TOKAPHbIE CEOPHLIE

PAEANA)

nsmepenue gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MTGNR/L
kat przystawienia:
cutting ‘edge angle: H,
yron B nnakme: K =90°
. @

T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4YacTu
O: i Wymi lach
Sesigmaton e i e f A | WD) Aq] oo | —
O60o3HaueHe Pasmepbl (aroiimoBkie) Plytia Kolek
podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F Onopian apacrusa Writor Homan Eot Homents S e
i.‘l 12-3B 0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 | TN..1604.. MTN-16 MP-09 MC-06 MS-06 |5/64";3/32"SMS
N 1,000 | 1,000 6 1,250
N 1,000 | 1,000 | 6 1,250 | TN.. 2204.. MTN-22 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
N 1,250 | 1,250 | 6 1,500
N 1,250 | 1,250 6 1,500 | TN.. 2706.. MTN-27 MP-16 MC-20 MS-20 1/8"SMS

nsmepenue gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MTJNR/L

kat przystawienia

cutting edge angle: o
yron B nnatue: Kr=93

T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Semgmaion Snenons " i f A | W0 A | gm | —
O6o3Ha4eHe Pa3smepbl (AtoiiMoBELle) Plytka Kolek
podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L | F orop e oy (Sem Lo oo ot sy

MTJNR/L 10-3B 0,625| 0,625 | 4,5 | 0.675 TN.. 1604.. MTN-16 MP-09 MC-06 MS-06 5/64";3/32"SMS
MTJNR B 0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000
MTJNR D 1,000 | 1,000| 6 1,250
MTJNR D 1,000 | 1,000| 6 1,250 TN.. 2204.. MTN-22 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
MTJNR/L 20-4D 1,250 | 1,250 | 6 1,500
MTJNRI/L 16-5D 1,000 | 1,000 | 6 1,250 TN.. 2706.. MTN-27 MP-16 MC-20 MS-20 1/8"SMS
MTJNR 0-5D 1,250 | 1,250 | 6 1,500
MTJNR 4-5D 1,500 | 1,500 | 6 2,000
MTJNR 1,500 | 1,500 | 7 2,000
MTJNR D 1,250 | 1,000 | 6 1,250
MTJNR 1,500 | 1,000| 7 1,250

PAFANAN

nsmepenue groimoeoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

MVJNRI/L

kat przystawienia H
cutting edge angle: <
yron & nnanve: K =93° H=H

F B

-y
TN

V Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
Semiaraton b ) . | 7 | WD) Aq] | oo | —
OBosHauene Pasmeput _(atoiimoseie) posg;:(:wa m:f;z?:cy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L 3 Shim Pin Clamp Locking ~ screw Socket screw  key
OnopHas nnacTuHa Wrncpt Mpuxsar BonT npuxsata Knioy
MVJNR/I B 0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 VN.. 1604.. MVN-16 MP-09 MC-19 MS-16 |5/64";5/32"SMS
MVJNRI/L 16-3D 1,000 | 1,000 | 6 1,250
MVJNR 0-3D 1,250 | 1,250 | 6 1,500
MVJNR 6-4D 1,000 | 1,000 | 6 1,250 VN.. 2204.. MVN-22 MP-12 MC-19 MS-16  |3/32";5/32"SMS
MVJNR 0-4D 1,250 | 1,250 | 6 1,500
MVJNRI/L 244 1,500 | 1,500 | 7 2,000

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATNBHBIA 3AKA3.

info.tech.
tech.info. n
Tex.uHdo. | 1.11.77-93

Tv.1.1so VV.1.181 Pﬂrﬂ“ﬂ !



I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

system M - wymiar calowy / inch dimension / namepenue awinmosoe

MVVNN

kat przystawienia:
cutting edge angle:

yron & nnawme:K =72°50°

H1=H

F

7250

PATANAY

Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

\"
O:. i Wymi lach
D:;;‘:mzaet?;ﬁ Di%?r';%ns(w(i: ? ;cch)) » paerd m 70 @ 11
06! 7 ‘
osnauene Paswept! (romosyie) . podgoroua mecuitcy Docisk Subadocisku Kivez
H B L Onoprian anacraa Wit Hovsar ot Hpumanth SO e
V gw‘ N 12-3B 0,750 0,750 4,5 VN.. 1604.. MVN-16 MP-09 MC-19 MS-16 |5/64";5/32"SMS
MVVNN 16-3D 1,000 1,000 6
MVVNN 16-4D 1,000 1,000 6 VN.. 2204.. MVN-22 MP-12 MC-19 MS-16  |3/32";5/32"SMS
system M - wymiar calowy / inch dimension / namepenue awinmoesoe BATANA
MWLNR/L
yron s nnanve: 'K =95° Hz=H
Fl B
95° 95"
‘—I W50 L
|
W Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O: i Wymi lach
Dasanaton e ™ e \ O oo | q) | oo | —
O6o3HayeHe Pazmepbl (AtoiiMoOBbLIe) 80 ‘ Plytka Kolek
podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
H B L F * Ooprian AracTava Whnr Hpiaar Eot" manra SO e
N 0,750 | 0,750 | 45 | 1,000 | WN..0604.. | MWN-09 MP-09 MC-06 MS-06  |5/64";3/32"SMS
N 0,750 | 0,750 | 4,5 | 1,000 | WN.. 0804.. MWN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
N 1,000 | 1,000 | 6 1,250
N 1,250 | 1,250 | 6 1,500
N 1,500 | 1,500 | 7 2,000
‘ 1,000 | 1,000 6 1,250 WN.. 1006.. | MWN-16 MP-16 MC-20 MS-20 1/8"SMS
N 1,250 | 1,250 | 6 1,500
N 1,500 | 1,500 7 2,000

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M”

< PAFANA}

Y
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|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

system oznaczen wg ISO [SO-designation system for toolholders cucrema o6o3Ha4yeHs no UCO

system M - wymiar calowy / inch dimension / nzmepenue aroimosoe.

Noze do toczenia wewnetrznego.

Toolholders for internal turning.
Pe3ubl Ansi BHYTPEHHOrO TOYEHMUS.

C ‘ 80°
S - chwyt stalowy jednolity D ‘»

S - steel - solid shank
S - cTanbHbIN LEnbIN XBOCTOBUK

L
— 950
A - trzon z centralnym otworem na chtodziwo
A - holder with central hole on coolant system M V
A - cTepXeHb C LieHTparnbHbIM OTBEPCTNEM
Ha X1oA3nBo U
| - Toczenie wewnetrzne 93°
| - Internal turning W
| - BHyTpeHHe ToYeHue
1. Wykonanie trzonka 2. Przeznaczenie noza 3. System mocowania 4. Ksztalt phytki 5. Rodzaj noza
Shank Type Boring Bar Type Clamping system Inserts shape Toolstyle
dopma CTepxHUs ®dopma pesua Cucrema kpenneHus dopma NnacTuHbI dopma pesua

| |
1 2 3 4 5 6 7 8 9
6. Kat przytozenia 7. Kierunek 8. Przekr¢j trzonka 9. Wielkosé ptytki IC 10. T - Gwintowana koricéwka
normalny plytki skrawania. Shank Size Insert Inner Circle - IC otworu doprowadzajacego
Inserts clearance Hand of tool. Paspes pesua Pasmep nnactuHel - IC chtodziwo ( w wytaczakach
3agHbii yron HapaeneHe z centralnym otworem na
HOpMaITHBbIM pesaHus. chtodziwo - trzon typ A).
U1aCTUHbI
Ic T - Threaded end of coolant
] - hole (at Tolholders for boring
, : with coolant hole - shank
d| — i C type A).

E— T - BUHTOBOW OKOHYaHue
OTBEPCTUS NOABOASALLEIO

Oznaczenia Oznaczenia XIOA3MBO (B pe3Liax
élvielkos'ci trzonka \IIJvieI.kos'cti. plytki - 1C C LEHTparibHbIM OTBEPCTUEM
ommon esignation Ha XJ1043MEO -
N Shank Size of Insert Size - IC - CTep)lfleH'b ™R A).
O603Ha4YeHus O6o3HauYeHus
0° BeNMYUHbBI pe3ua BeJIM4UHbI NNAcTUHbI - IC
12 = 3/4” 3-3-8”
16=1” 4-1/2”
20 =1-1/4” 5-5/8”
24 =1-1/2” 6 - 3/4”
28 =1-3/4” 8-1”
32=2"

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATIbHBIV 3AKA3.
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I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

system M - wymiar calowy / inch dimension / namepenue awinmosoe BATANA
SI-MCLNR/L-...-. w
kat przystawienia:
cutting ‘edge angle:
yron a nnanve: K =95° A
NN
B 8-
]
C Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O:. i Wymi. lach
5. oy b o) | e |m] g o] —
O603HaveHe Pasmepbl (aroiimoBkle) 80“ Plytia Kolek )
Dmin d L F - . P mﬂ‘:ﬁ?‘fy n‘é.“:‘ms: Eé”c‘k’?ng “erew Socket :L“;Zw ey
MCLNR 6-4 1,401 | 1,000 | 12,0 | 0,640 CN.. 1204.. MCN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
CLNK 0-4 1,530 | 1,250 | 14,0 | 0,765
CLNR 4-4 1,780 | 1,500 | 14,0 | 0,890
MCLNR o8 2,030 | 1,750 | 14,0 | 1,015
MCLNR ; 2,562 | 2,000 | 16,0 | 1,281
MCLNR ; 2,374 11,500 | 14,0 | 1,187 | CN.. 1604.. MCN-16 MP-16 MS-20 MS-16 1/8";5/32"SMS
MCLNR : 2,562 | 2,000 | 18,0 | 1,281 CN.. 1906.. MCN-19 MP-19 MS-20 MS-16 5/32”;9/32"SMS
WYTACZAKI Z CENTRALNYM DOPROWADZENIEM CHEODZIWA / BORING BARS WITH THROUGH THE-BAR COOLANT HOLE / PE3LIbl C LIEHTPANIbHOM NMPOBOAKOW XNOA3WBA

LRV (G BE G E 1,401 | 1,000 | 12,0 | 0,640 | CN..1204.. | MCN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
LB B L A B 1,530 | 1,250 | 14,0 | 0,765
LB B2 B 1,780 | 1,500 | 14,0 | 0,890
LB BT 2,030 | 1,750 | 14,0 | 1,015

system M - wymiar calowy / inch dimension / nsmepenue awinmosoe GG
SI-MDUNR/L - — ,/\{M"
s ste snete: R \
yron & nnawve: K =93° % >
A-A
N
e’
D Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
o i Wymi lach
epied e o) . L e e R Y ey
O603Ha4eHe Pa3mepbl  (BIOMMOBbIE) Plytka Kolek N
» odporowa mocujac ocis| ruba  docisku Klucz
bmn [ @ | L | F g - A I
.I*;U"i 1223 2,000 | 1,250 | 14,0 | 1,000 DN.. 1504.. | MDN-15 MP-12 MC-16 MS-16 | 3/32";5/32"SMS|
THITCVEEYE S 2 250 | 1,500 | 14,0 | 1,125
MDUNR 28 2,500 | 1,750 | 14,0 | 1,250
MDUNR .| 3,000 2,000 | 16,0 | 1,375
MDUNR B 2,750 | 1,750 | 14,0 | 1,250 | DN.. 1906.. MDN-19 MP-16 MC-19 MS-16 1/8";5/32"SMS
MDUNR 3,000 | 2,000 16,0 1,375
system M - wymiar calowy / inch dimension / nzmepenue awinmosoe BAEANA
SI-MTUNR/L
kat przystawienia:
cutting edge angle:
yron & nnanne: K =93°
T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
o i Wymi lach
Designation Dimensions - (in inch) VN moo | AT ) —
OBoanauene Pasmepe! _(awoiimoseie) podperowa moaipey Docisk Suba docisku i
Dmin d L F Onopian anacrivia Whnpr o o hpiman S o
MTUNR/ 1,000 | 0,750 | 10,0 | 0,500 | TN..1604.. - MP-09.1 MC-06 MS-07  |5/64";3/32"SMS
MTUNR B 1,280 | 1,000 | 12,0 | 0,640 | TN..1604.. MTN-16 MP-09 MC-06 MS-06 |5/64";3/32"SMS
MTUNR 0 1,530 | 1,250 | 14,0 | 0,765
MTUN : 2,060 | 1,500 | 14,0 | 0,890
MTUNR 0-4 1,530 | 1,250 | 14,0 | 0,765 | TN.. 2204.. MTN-22 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
MTUNR =28 2,060 | 1,500 | 14,0 | 0,890
MTUNR 2,562 | 2,000 | 16,0 | 1,281

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATNBHBIA 3AKA3.
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I. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3L|bl TOKAPHbIE CEOPHLIE

PATANA nsmepenue gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M
- —~ Dmin
SI-MVUNR/L /
kat przystawienia:
cutting edge angle: d
yron & nnanve: K =93 N ~
A-A

V Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu

Oznaczenie Wymiary (w calach) » 5 [[ﬂ]:[:]:ﬂ i I

Designati Di i in inch

Oboaniene Pammepr . (aioRvonwIe) e

podporowa mocujacy Docisk Sruba  docisku Klucz
Dmin d L F Onoprian aracta Wrir Housear ot Hpumenth S
MVUNRI/L 16 2,000 | 1,000 | 12,0 | 1,000 VN.. 1604.. MVN-16 MP-09 MC-19 MS-16  |5/64";5/32"SMS
MVUNR 0 2,250 | 1,250 | 14,0 | 1,125
MVUNR : 2,500 | 1,500 | 14,0 | 1,250
MVUNR/L 28-4 3,000 | 1,750 | 14,0 | 1,500 VN.. 2204.. MVN-22 MP-12 MC-19 MS-16 3/32";5/32"SMS
MVUNRY/I : 3,250 | 2,000 | 16,0 | 1,625
PAEANTY nsmepenue gronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M
SI-MWLNR/L

kat przystawienia
cutting edge angle
yron & nnakne: K =95°

W Czesci zamienne |/ Spare parts / 3anacHble 4acTu
O i Wymi lach
D::g:;et:‘t;?\ Dirlll'::l-ll:'i%ns(w(i: 2 ﬁfch’) @ m 0 @ o1 —
O6o3HaueHe Pa3mepbl (AtoiimoBble) 80°/\* Plytka Kolek
‘ podporowa mocujacy Sruba  docisku
Dmin d L F + Onoprian Anacriva Whnr Eomt" pimanra
0,930 | 0,750 | 10,0 | 0,500 | WN.. 0604.. - MP-09.1 MC-06 MS-07 |5/64";3/32"SMS
1.083 | 0,750 | 10,0 | 0,500 | WN.. 0804.. - MP-12.1 MC-20 MS-22 | 3/32";1/8"SMS
1,280 | 1,000 | 12,0 | 0,640
1,530 | 1,250 | 14,0 | 0,765 | WN.. 0804.. MWN-12 MP-12 MC-20 MS-20 | 3/32";1/8"SMS
R 1,780 | 1,500 | 14,0 | 0,890
CENTRALNYM DOPROWADZENIEM CHtODZIWA / BORING BARS WITH THROUGH THE-BAR COOLANT HOLE / PE3LIbl C LIEHTPAJIbHOW NMPOBOAKOW XJTIOA3MBA
SIS GEE IR 1,280 | 1,000 | 12,0 | 0,640 | WN.. 0804.. - MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
SVYIEY S B 1,530 | 1,250 | 14,0 | 0,765 | WN.. 0804.. MWN-12 MP-12 MC-20 MS-20 3/32";1/8"SMS
MWLNR 244 1,780 | 1,500 | 14,0 | 0,890
PAEANA) uamepenue aronmoesoe / inch dimension / wymiar calowy - system M

UWAGA! - SYSTEM “M” CALOWY TYLKO NA SPECJALNE ZAMOWIENIE / NOTE! - INCH SYSTEM “M” FOR SPECIAL ORDER ONLY / BHUMAHME! - CACTEMA “M” AOUMOBOW TOMNbKO HA CMELIMATNBHBIA 3AKA3.
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