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SRODKI ULATWIAJACE GWINTOWANIE

FACILITIES FOR THREADING
KUHLSCHMIERMITTEL

TEREBOR

Preparat do gwintowania

Speciment for threading
Hilfsmittel fur Gewindeschneden

Zatosowanie: do gwintowania stali trudnoobrabialnych, a w szczegolnosci:
- stale nierdzewne,

- stale kwasoodporne,

- stale o podwyzszonej wytrzymatos$ci na rozcigganie

Application: for threading hard working steels especially:
- stainless steels,

- acidproof steels,

- hardening and tempered steels

Anwendung: fir Gewindeschneiden in schwerbearbeitenden Sténlen, und besonders:
- rostbestandiger Stahl,

- rostseurebestandiger Stahl,

- hochfesiger Stahl

Lol
‘ B0

w

&=

GEHALT

250 ml T0-100110-0250 o

500 ml T0-100110-0500 o
51 T0-100110-5000 .

Bezchlorowy olej do obrébki skrawaniem

Emulsion oil for machining
Chlorfreies Schneiddl

Zatosowanie: do gwintowania stali weglowych i niskostopowych
Application: for threading tool steels and soft constructional steels

Anwendung: fir Gewindeschneiden in Kohlenstoff- und nidriglegierten Stahlen

VARIOCUT B 30

POJEMNOSC

CAPACITY INDEX

GEHALT

250 ml T0-100310-0250 .

500 ml T0-100310-0500 .
51 T0-100310-5000 .

Pasta do gwintowania

Paste for threading
Schneidpaste

Zatosowanie: do gwintowania recznego i maszynowego
metali zelaznych i niezelaznych

Application: for hand and machine threading of iron and non-iron metals

Anwendung: fir Hand- und Maschinegewindeschneiden
von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen

CIMTAP

POJEMNOSC

CAPACITY
GEHALT

11 T0-100410-1000 .

INDEX

[HrATSC P2 N EVTERTEWASET o] SN0 ol o TR IR IO Preparat / Speciment / Hilfsmittel TEREBOR 250ml, T0-100110-0250



v —AnAq® POKRETKI, PRZEDLUZACZE, OPRAWKI
r TAP WRENCHES, EXTENSION SLEEVES, DIE STOCKS
VERSTELLBARE WINDEISEN, GEWINDEGOHRERVERLANGERUNGEN, SCHNEIDEISENHALTER

POKRETKI DO GWINTOWNIKOW
TAP WRENCHES
VERSTELLBARE WINDEISEN

Oznaczenie M
sign =z INDEX _
Bezeichnung 1SO-529 DIN-352 o
¥

PBPc/m - 0 2+45 125 M1 = M8 M1+M10  V0-303000-0204 . o
PBPc/m - 1 3,15+6,3 205 M3 + M12 M3 +M12  V0-303010-0306 3

PBPc/m - 1,5 25+71 205 M5 = M14 M4,5+M16  V0-303015-0207 .

PBPc/m - 2 3155119 305 M6 + M24 M4,5+M20  V0-303020-0309 . J
PBPc/m - 4 5,6+ 16 395 M7 + M30 M9 +M27  V0-303040-0516 . r

POKRETKI TYPU "T" DO GWINTOWNIKOW
TAP WRENCHES TYP T
VERSTELLBARE WINDEISEN TYPE "T"

Oznaczenie
Sign —
Bezeichnung 1SO-529 DIN-352

Nr 1 2,0+4,0 M2 + M5 M2 = M4 V0-310000-0205
Nr 1D 2,0+4,0 200 M2 + M5 M2 + M4 V0-311000-0205
Nr 2 40+71 90 M6 + M12 M5 +M12  V0-320000-0612
40+71
9,0+1

Nr 2D 250 M6 + M12 M5 +M12  V0-321000-0612

Nr 3 3,2 110 M14 + M20 M14 +M18  V0-330000-1420

POKRETKI Z GRZECHOTKA DO GWINTOWNIKOW
TAP WRENCHES WITH RATCHET SYSTEM

WINDEISEN MIT RATSCHE g

Oznaczenie
sign INDEX -
Bezeichnung

GNr1 M3 + M6 V0-310500-0306 .
G Nr1D 250 M3 + M6 V0-311500-0306 . 1
GNr2 110 M6 + M12 V0-320500-0612 .
G Nr2D 300 M6 = M12 V0-321500-0612 .

PRZEDLUZACZE DO GWINTOWNIKOW

EXTENSION SLEEVES FOR TAPS I
GEWINDEBOHRERVERLANGERUNGEN
Oznaczenie S
Sign
Bezeichnung DIN 352 -

PBNa - 5 5,0 110 V0-200000-0050 °
PBNa - 6,3 6,3 120 M8 M11 V0-200000-0063 .
PBNa - 7,1 7,1 125 M9, M12 V0-200000-0071 .
PBNa - 8 8,0 130 M10 V0-200000-0080 3
PBNa - 9 9,0 130 M14 M14, M16 V0-200000-0080 .
PBNa - 10 10,0 140 M16 V0-200000-0100 .

OPRAWKI DO NARZYNEK
DIE STOCKS
SCHNEIDEISENHALTER

Oznaczenie
Sign INDEX
Bezeichnung

PBGa/m - 16x5 160 M1 + M2,5 V0-103000-1605 .
PBGa/m - 20x5 185 M3 + M4 V0-103000-2005 .
PBGa/m - 25x9 220 M7 = M9 V0-103000-2509 .
PBGa/m - 30x11 260 M10 + M11 V0-103000-3011 .
PBGa/m - 38x14 310 M12 + M14 V0-103000-3814 .
PBGa/m - 45x18 400 M16 + M20 V0-103000-4518 .
PBGa/m - 55x22 500 M22 + M24 V0-103000-5522 .
PBGa/m - 65x25 560 M27 + M36 V0-103000-6525 o
—

M PAY P2 TN EVYERTEWRSE o] (SN0 o] (o [STWACTII IR TR CIGSE Oprawka do narzynek / Die stock / Schneideisenhalter PBGa/m-16x5, V0-103000-1605



— ® PRZEDLUZACZE MASZYNOWE DO GWINTOWNIKOW
FANAR

_ SHANK EXTENSIONS FOR TAPS
SCHAFTVERLANGERUNG FUR GEWINDEBOHRER

KROTKIE / SHORT / KURZ
Sign INDEX
Bezeichnung DIN-371 DIN-376
PBNm 2,8/2,1-6/4,9-130 M2 - M2 6 6 130 V0-211130-0206 .
PBNm 3,5/2,7-6/4,9-130 M4, 5 M5 6 130 V0-211130-0306 .
PBNm 4,5/3,4-6/4,9-130 M4 M6 4,5 6 8,4 23 130 3,4 4,9 V0-211130-0406 .
PBNm 6/4,9-7/5,5-130 M4,5 - M6 M8 6 7 12,1 26 130 4,9 5.5 V0-211130-0607 .
PBNm 7/5,5-7/5,5-130 M7 M9 - M10 7 7 12,1 26 130 5,5 5,5 V0-211130-0707 .
PBNm 8/6,2-8/6,2-130 M8 M11 8 8 13 30 130 6,2 6,2 V0-211130-0808 .
PBNm 9/7-9/7-130 M9 M12 9 9 15 31 130 7 7 V0-211130-0909 .
PBNm 10/8-10/8-130 M10 10 10 15 B3] 130 8 8 V0-211130-1010 .
PBNm 11/9-11/9-130 M14 1" 11 18 36 130 9 9 V0-211130-1111 .
PBNm 12/9-12/9-130 M16 12 12 18 36 130 9 9 V0-211130-1212 .
Dt UGIE / LONG / LANG
Sign INDEX
Bezeichnung DIN-371 DIN-376
PBNm 2,8/2,1-6/4,9-230 M2 - M2,6 6 230 V0-211230-0206 .
PBNm 3,5/2,7/6/4,9-230 M3 M4, 5 M5 6 230 V0-211230-0306 .
PBNm 4,5/3,4-6/4,9-230 M4 M6 4,5 6 8,4 23 230 3,4 4,9 V0-211230-0406 .
PBNm 6/4,9-7/5,5-230 M4,5 - M6 M8 6 7 12,1 26 230 4,9 B> V0-211230-0607 .
PBNm 7/5,5-7/5,5-230 M7 M9 - M10 7 7 12,1 26 230 5,5 5,5 V0-211230-0707 .
PBNm 8/6,2-8/6,2-230 M8 M11 8 8 13 30 230 6,2 6,2 V0-211230-0808 .
PBNm 9/7-9/7-230 M9 M12 9 9 15 31 230 7 7 V0-211230-0909 .
PBNm 10/8-10/8-230 M10 10 10 15 85 230 8 8 V0-211230-1010 .
PBNm 11/9-11/9-230 M14 1" 11 18 36 230 9 9 V0-211230-1111 .
PBNm 12/9-12/9-230 M16 12 12 18 36 230 9 9 V0-211230-1212 .

(HrATSCOPZ N EVTERTEWASET o] SN0 ol (o WA I IR oM Przedtuzacz / Extension / Verlangerung PBNm 12/9-12/9-230, VV0-211230-1212



ROZWIERTAKI STOZKOWE 1:16

FAnAq® TAPER REAMERS '1:16

KEGELREIBAHLE 1:16

ASME B94,2-1995 HSS

l
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Wykonanie Execution Ausflihrung C
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitét HSS
Rodzaj powtoki Coating Rodzaj powtoki

1/4 10,30 12,00 143 62 27 107 0027 .
3/8 13,70 1540 175 65 27 135 0029 .
172 16,90 19,10 175 79 35 130 0031 .
3/4 2225 2440 230 @ 82 35 175 0035 .
OTWORY POD GWINTY STOZKOWE 1:16
TAPPING REAMER HOLES 1:16
KEGELREIBAHLE 1:16
@D+
|
1/4 175 11,35 10,70 ©
3/8 17,6 14,80 14,10 - c
172 14 229 1830 17,40 o =
3/4 14 230 2365 22,60 ‘ £
‘ A
I
~ —
2D2
1/4 177 1145 1075
3/8 181 1495 14,25 @D, - rozmiar otworu cylindrycznego - do rozwiercania
172 14 240 1865 17,75
3/4 14 25,3 24,10 23,00 size of cylindical hole - for reaming

Durchmesser der zylindrischen Bohrung - fuir Aufreiben mit Reibahle

S PAYSEO P2 INEVYERTEWASET o] (SN0 Koo LTRSS IR TR CIGE  Rozwiertak stozkowy / Taper reamer / Kegelreibahle 1:16 1/4 HSS, T1-030010-0027






